
MDZ -2284    自动密缝控制系统
一.产品简介

三.安装使用图解说明 

1.将缝纫机的疏密缝调节旋钮调节至合适位置。（如图1）。

2.将配置的专用电磁铁(如图2)安装在缝纫机底座位置。

   3.将配置的专用连动杠杆(如图3)安装于缝纫机倒缝连杆位置（如图4）使

      之与电磁铁相连接。同时上下按压机器倒缝手柄观察连动杠杆与电磁铁

      的连接是否活动顺滑,否则严重影响使用的效果。（如图5）

4.将配置的专用感应器推板替换原机器推板,并将对射感应器垂直安装

   在推板的上方固定位置.（如图6）。

6.将电磁铁的黑白电源线分别与电控箱外接的黄绿电源线连接并用塑

   胶接线套拧紧（如图7）

（如图2)

（如图6)

MD-Z自动密缝控制系统
一.产品简介

MD-Z自动密缝控制系统具有快速响应、感应启动和适时智能化自动进入待机状

态的特点，是目前服饰行业提高工作效率的新兴产品。该产品适配于人字缝纫机使

用，对于内衣背扣车缝工艺，可提高65%的工作效率，不再依赖繁琐的人手控制车

缝，是内衣行业必备的辅助加工系统。

二.使用和安装说明如下：

1.按服饰工艺要求将缝纫机送布牙行程调节至合适位置（如图1）。

2.将附配专用电磁铁（如图2）安装在缝纫机适配的固定位置（如图3）。

3.将附配的专用连动杠杆安装于缝纫机倒缝的驱动位置，同时按动检查倒缝手柄保证可

以上下活动（如图4）。

4.将附配的专用感应器推板安装于指定位置（代替原机器推板）（如图5）。

5.将电磁铁和感应器连接线穿过缝纫机后端的预留孔后，并将线插分别插于电

控箱各适配插口（如图6，7），检查是否插好。
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产品型号 MD-Z

电压/频率 AC200V-240V/50-60Hz

输入功率 50W

毛重

包装尺寸 28X23X10.5(cm)

二.外观图及技术参数

（外观图） （技术参数）

       MDZ 内衣背扣自动锁密装置系统, 采用微电脑光电感应控制原理,实

现缝制模式的自动转换, 在车缝内衣背扣作业中, 无需用手动控制倒缝手

柄进行加密缝制, 安装简便 ,操作灵活,使缝制的线迹更加美观牢固,并可提

高工作效率达50%以上,是新型的内衣加工必备辅助设备。
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（如图7)

适配机型 2280人字车系列

7.将电控箱安装固定在缝纫机台板下合适的位置。

8.把感应推板的连接线插头插到电控箱对应的插座上，将电控箱的电

   源接通后,按下开关就可正常使用。(如图8)

1.8KG

*(    安装时请重点注意!)

了解详情请登陆：制造商：睿尔星电子有限公司

* 9.本系统设有电磁铁自动延时防止过流的保护功能。因此，停止操作

   待机二分钟以上，请先关闭电源。或轻触一下推板的感应器，待电

   磁铁复位后才能正常操作。

*

5.感应器与安装孔要保持清洁，如发现布屑,灰尘等异物堵塞，遮盖要

   及时清理，避免感应器失灵，影响正常的操作。*
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